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Styropor®
P 326 C BMB

Anwendung

Styropor® P 326 C BMB wird auf Basis von erneuerbaren
Rohstoffen nach dem Biomassenbilanz-Verfahren (BMB)
produziert.

Zur Herstellung von Verpackungsldsungen mit identi-
schen Eigenschaften und Verarbeitungsparametern, wie
das herkdmmliche Styropor® P 326 C, jedoch mit einem
reduzierten CO,-FuBabdruck.

Produktbeschreibung

Expandierbares Polystyrol (EPS).
Treibmittel: Pentan (~ 6,0 %).

Lieferform

Styropor® P 326 C BMB wird in Form von Rundteilchen
geliefert.

KorngréBen-
Produkt klasse Typische KorngréBe
Styropor® .
P 326 C BMB 0,7-09mm  05-1,0mm =93 Gew.%
Lagerung

Ublicherweise wird Styropor® P 326 C BMB in Pappbe-
haltern (Oktabin) geliefert. In den ungeo6ffneten Original-
gebinden kann es bis zur Verarbeitung drei Monate lang
lagern.

Die Oktabin-Behalter sind vor Witterungseinflissen
(Regen, Wasser, Schnee, Frost, Sonne) und vor Bescha-
digung zu schitzen.

Sie sollen stets kuhl (moglichst bei Temperaturen bis
20°C) gelagert werden, um Treibmittelverluste gering zu
halten.

Der Inhalt gedffneter Gebinde sollte kurzfristig verarbei-
tet werden. In der Zwischenzeit sind die Behalter gut
verschlossen zu halten.

O -BASF

We create chemistry

Die Stapelung von Oktabin-Behéltern in mehr als einer
Lage wird grundsétzlich nicht empfohlen. Im Falle einer
Stapelung von Oktabin-Behaltern unter kontrollierten
Bedingungen muss immer eine starke Sperrholzplatte
zwischen den Ubereinander gestapelten Behéltern plat-
ziert werden.

Oktabin-Behalter, die mit einer Kunststoffhaube verse-
hen und/oder in Schrumpffolie verpackt sind, sollten nie
gestapelt werden.

Verarbeitung

Styropor® P 326 C BMB wird in 3 Stufen zu Schaum-
stoff verarbeitet.

= \orschaumen

Die erreichbare niedrigste Schittdichte hangt von der Art
und Betriebsweise des Vorschaumgerates ab.

Der fUr die Weiterverarbeitung zu Formteilen tUbliche
Schuttdichtebereich von 18 bis 50kg /m? wird auf tech-
nisch einwandfreien, diskontinuierlich arbeitenden Anlagen
sicher beherrscht. Niedrigere Schittdichten erreicht man
durch Vorschaumen bei leichtem Uberdruck in diskontinu-
ierlich arbeitenden Geraten. Das vorgeschaumte Material
ist gut rieselfahig und lasst sich problemlos pneumatisch
fordern.

= Zwischenlagern

Bei den in der Praxis haufig anzutreffenden Schuttdichten
von 16 bis 30kg/m? sind Zwischenlagerungszeiten von 10
bis 24 Stunden ublich.

= Ausschaumen

Styropor® P 326 C BMB wird in handelstblichen Form-
teilautomaten zu Schaumstoff ausgeschaumt.



Sicherheitshinweise

Es ist zu beachten, dass bei der Lagerung und Verar-
beitung von Styropor® sowie der daraus hergestellten
Schaumstoffe durch ausdiffundierendes Treibmittel
(Pentan) zUndféahige Treibmittel-Luft-Gemische entstehen
kdénnen (UEG von Pentan: 1,3 vol%). Daher ist jederzeit
fOr ausreichende Bellftung zu sorgen. Alle denkbaren
Zundquellen (offene Flammen, Schwei3funken, elektri-
sche Funken etc.) mlssen ferngehalten und elektrosta-
tische Aufladung vermieden werden. Rauchverbot ist
unbedingt einzuhalten!

Der Inhalt gedffneter Gebinde sollte kurzfristig verarbeitet
werden. In der Zwischenzeit sind die Behalter gut ver-
schlossen zu halten. Der Transport von Styropor® oder
frisch daraus hergestellten Schaumstoffen in unbellifteten
bzw. geschlossenen Transportmitteln ist nicht zulassig.
Weitere Hinweise enthélt das Sicherheitsdatenblatt fur
das jeweilige Produkt.

Biologische Wirkung

Wahrend des Lagerns und bei der Verarbeitung von
Styropor® entweicht Pentan. Besonders beim Schneiden
der Schaumstoffe mit erhitzten Drahten ist fUr die Absau-
gung der entstehenden Dampfe zu sorgen, da sie auBBer
Pentan noch geringe Mengen Styrol enthalten.

Die MAK-Werte fUr Styrol und flr Pentan sind zu beach-
ten. Schaumstoffe aus Styropor® werden seit einigen

Jahrzehnten hergestellt und verarbeitet.

In dieser Zeit wurden keinerlei gesundheitsschadigende
Wirkungen festgestellt.

® = registrierte Marke der BASF SE

Lebensmittelrechtliche Bestimmungen

FUr weitere Hinweise bezlglich lebensmittelrechtlicher
Bestimmungen, kontaktieren Sie bitte Ihren lokalen BASF
Ansprechpartner.

Zur Beachtung

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren
derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien
den Verarbeiter wegen der Fulle moglicher Einfllisse bei
Verarbeitung und Anwendung unseres Produktes nicht
von eigenen Prifungen und Versuchen. Eine Garantie
bestimmter Eigenschaften oder die Eignung des Produk-
tes fur einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren
Angaben nicht abgeleitet werden. Alle hierin vorliegenden
Beschreibungen, Zeichnungen, Fotografien, Daten, Ver-
haltnisse, Gewichte u. A. kdnnen sich ohne Vorank{indi-
gung andern und stellen nicht die vertraglich vereinbarte
Beschaffenheit des Produktes dar. Etwaige Schutzrechte
sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom
Empfanger unseres Produktes in eigener Verantwortung
Zu beachten.



